Minarc T 223 AC/DC

SVARUJTE A CISTETE SVARY JEDNIM ZARIZENIiM

Kemppi Minarc T 223 ACDC je zcela nové jednofazové svarovaci TIG
AC/DC zafizeni s vykonem 220A a s vestavénou moznosti elektro-
chemického cisténi svarl MAX WeldClean.

Vykonné a vSestranné svarovaci zafizeni Minarc T 223 ACDC je
vybavené dllezitymi funkcemi jako je Auto Pulse, regulace frekvence
stfidavého proudu, 4 paméti na uloZzena nastaveni parametr( ¢i poho-
diné moZnosti dalkového ovladani. Velky barevny displej s ochranou
proti ndrazu a prehledné uzivatelské rozhrani usnadnuji nastaveni pa-
rametrl v Sirokém rozsahu. Je také dostatecné robustni, aby odolalo
drsnym podminkdm kovovyroby ¢i venkovnich montazi.

HLAVNI VYHODY

Prémiové vicenapétové TIG AC/DC svafovaci zafizeni s vestavénou
funkci ¢isténi svart

Svarovani DC+ a DC- u svarovani MMA

220 A pri 20 % zatézovateli z 1fazového napdjeni

Elektrochemicky proces ¢isténi MAX WeldClean urychluje nasledné
ocisténi svar(

Velky a prehledny LCD displej

Ctyfi pamétové kanaly (joby)

Auto Pulse s nastavitelnou frekvenci

Ovladani AC balance

Tri alternativni moznosti prepravnich vozikd

MozZnost nastaveni parametrd na dalku pomoci dalkového ovladanfi
na horaku

MozZnost ovladani svafovani pomoci nozniho pedalu FR41

AKCNI CENA
SESTAVY

Kemppi Minarc T 223 AC/DC vé. 4m horaku
Flexlite TX a €istici sady MAX WeldClean:

102 666-Kcbez DPH

(s vodnim chlazenim):

126-416 K¢ bez DPH

akce platna do 30. 08. 2024

PREMIOVA KVALITA

Pfesné a precizni TIG svafovani s vykonem 220 A
a jednoduse ovladatelnymi pokrocilymi funkcemi
na velkém barevném displeji.

VYKONNE ELEKTROCHEMICKE

CISTENI SVARU

Funkce MAX WeldClean je jednoduchy elektrochemicky
Cistici proces, ktery rychle a efektivné odstrafiuje oxidaci
a zhnédnuti v okoli svaru.

SNADNE PRENASENI
Pfenasejte svoje zafizeni tam, kde ho potfebujete

a uSetfete Cas tim, Ze budete svafovat i gistit svary
na jednom misté.
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Technické informace

Kdd produktu

Pfipojovaci napéti 1~ 50/60 Hz

Pojistka

Minimalni vykon generatoru

Vystup (TIG) 20 % ED

Vystup (TIG) 40 % ED

Vystup (TIG) 60 % ED

Vystup (TIG) 100% ED

Vystup (MMA) 35 % ED

Vystup (MMA) 40 % ED

Vystup (MMA) 60 % ED

Vystup (MMA) 100% ED

Napéti naprazdno

Priimér elektrod

Rozsah svafovaciho proudu a napéti, TIG @ 220-230 V
Rozsah svarovaciho proudu a napéti, TIG @ 110-130 V
Rozsah svafovaciho proudu a napéti, MMA @ 220-230 V
Rozsah svafovaciho proudu a napéti, MMA @ 110-130 V
Rozsah provoznich teplot

Vngjsi rozméry Dx SxV

Hmotnost (bez pfisluSenstvi)

Stupef ochrany

Normy

EMC tfida

Rozsah teplot skladovani

MIT223ACDCGM
220..240 V £10 %; 110..120 V £10 %

16 A

8 kVA

220 A

130 A (@MV nizky rozsah)

170 A; 110 A (@MV nizky rozsah)
160 A; 90 A (@MV nizky rozsah)
170 A

90 A (@MV nizky rozsah)

130 A; 70 A (@MV nizky rozsah)
110 A; 60 A (@MV nizky rozsah)
95V

1,6...4,0 mm

5A/8V..220 A/20 V
5A/8V..130 A/16 V

15AN5 V.. 170 A/34 V
15AN5A..90A/30V

-20...+40 °C

520 x 250 x 379 mm

16,8 kg

IP23

EN IEC 60974-1, -3, -10 IEC 61000-3-12 AS 60971 AS 1674.2
A

-40..4+60 °C





