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ROBOTICKE MIG/MAG ZARIZENT AX MIG

SLEDOVATELNE VYSOCE VYKONNE

ROBOTICKE SVAROVANI

Svatovaci zdroj Kemppi AX MIG pfindsi do vaSeho robotické-
ho svafovaciho systému vysoky vykon a maximdlni potencial
produktivity. UZijte si snadnou integraci a zajistéte opako-
vatelné, vysoce kvalitni svary s vysoce vykonnymi procesy
obloukového svafovani.

Diky svafovacimu zdroji se zatéZovatelem 400 nebo 500 A a ro-
bustnimu robotickému podavac¢i dratu, model AX MIG exceluje
v nepfetrzitych automatizovanych svafovacich aplikacich s vy-
sokou produktivitou. Potfebujete néco navic? Aktivujte vykon-
nostni svafovaci procesy MAX nebo Wise pro zvySeni rych-
losti, snizeni tepelného pfikonu a zvySeni privaru pro narocné
robotické svafovaci aplikace nebo naro¢né vyrobni naroky. Pro-
cesy MAX a Wise jsou optimalizovany pro robotické svafovani.

Zdroj AX MIG Ize snadno integrovat do robotického svaro-
vaciho systému. S komplexni sadou moznosti pfipojeni nabizi
nové zplsoby, jak maximalné vyuzit moznosti vaSeho MIG/MAG
svarovaciho robota. Zdroj AX MIG mé intuitivni uZivatelské roz-
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hrani dalkového ovlddani navrzené pfednim svétovym UX (user
experience) tymem. Snadno se pouZivd a je pfistupné odkudkoli
z vaSeho notebooku nebo mobilniho zafizeni prostfednictvim
webového prohliZece.

Weld Assist pomaha kazdému rychle najit spravné svafovaci
parametry a je také mozné pfidat funkci monitorovani zdroje
(Prdmysl 4.0) pro lep$i sledovatelnost a transparentni vyka-
zovani kliovych ukazateld vykonu robotického svafovéni.
WeldEye ArcVision a modul dWPS si mlzZete vyzkousSet na tfi
mésice zdarma.

Zajistéte si opakovatelné a vysoce kvalitni svary Vaseho MIG/
MAG svafovaciho robota s vyladénym zapalovanim a preciznim
sledovénim svarové spary. Funkce Touch Sense slouZi k uréeni
polohy svaru vzhledem k poloze robota a funkce TAST (Through
Arc Seam Tracking) poméha robotickému svafovacimu systému
korigovat dréhu svafovéni, pokud se vyskytnou odchylky. K dis-
pozici je také senzor priitoku plynu a detekce kolize.
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KLICOVE VYHODY

Integrace zafizeni AX MIG do vaseho robotického svafovaciho systému je snadna. Je to nejlepSi zpiisob,
jak ziskat vysoce kvalitni automatizované svary, nejmodernéjsi robotické funkce a svafovaci procesy.

JEDNODUCHA INTEGRACE,
RYCHLE NASTAVENI

Béhem nékolika desitek minut mize
byt zafizeni AX MIG pfipraveno ke
svafovani.

SNADNE
POUZITI

Pfehledné a jednoduché uzivatelské
rozhrani ve webovém prohlizeéi s
pomocnym nastrojem Weld Assist

zajisti az 0 60 % rychlejsi nastaveni

optimalnich svafovacich parametrd.

VYSOKY VYKON,
NENAROCNA UDRZBA

430 A pfi 100% zatézovateli a MAX
nebo Wise vykonnostni svafovaci
procesy optimalizované pro robotické
svarovani zvy$uji produktivitu
Vasi vyroby.

VYHODY

Kompatibilni a integrovatelné se viemi pfednimi znackami
robotd.

NavrZzeno pro snadnou a rychlou integraci a nastaveni
bez ohledu na robotickou svafovaci aplikaci.

Nékolik moznosti konfiguraci svafovaciho zdroje s vykonem
400 a 500 A pro synergické a pulzni MIG/MAG svafovani.

Intuitivni a snadno pouZitelné uZivatelské rozhrani zaloZe-
né na webovém prohlizeci pro vzdélené nastaveni svafova-
ciho stroje. UmoZiuje radikalni Gsporu ¢asu pfi nastaveni
a rychlé a snadné nastaveni svafovacich parametri, spravu
systému a monitorovéani po celou dobu nasazeni zafizeni.

Pomocny nastroj Weld Assist pro rychlé automatické na-
staveni parametrli umoznuje spusténi svafovani az o 60 %
rychleji, nez pfi manudlnim nastaveni parametra.

S pracovnim cyklem 430 A @ 100 % zvladne zdroj AX MIG
naro¢né primyslové svarovani.

Svarovaci procesy Wise a MAX jsou optimalizovany pro ro-
botické svafovani, zvySuji rychlost, kvalitu a kontrolu svafo-
vani. Tyto procesy lze pouZit pro Sirokou $kalu svafovacich
tikoll a aplikact.

Vhodné pro v8echna priimyslovéd odvétvi vyuZivajici robotic-
ké svafovani tenkych a silnych plechd z konstrukénich oceli,
korozivzdornych oceli i hlinika.

Nativni pfipojeni k WeldEye ArcVision umoZiiuje monitoro-
vani kli¢ovych robotickych svafovacich procesii kdeko-
liv. Funkce Touch Sense detekuje kontakt mezi pfidavnym
drdtem a svafencem, coz robotu umoziuje ur€it pocatecni
bod svaru.

Sledovani svaru (TAST) pomahéa robotiskému svafovacimu
systému korigovat drahu svafovéni, pokud jsou ve spoji od-
chylky.

Senzor priitoku plynu v podavaci dratu umoZziiuje ve vycho-
zim nastaveni monitorovat priitok ochranného plynu blize
k oblouku - bez potieby dal$ich senzord.

Detekce kolizi zabrafiuje narazu hofdku do nezadoucich
pfedmétd.

Technologie Touch Sense Ignition zajistuje minimalni roz-
stfik a stabilizuje oblouk ihned po zapalent.



INTUITIVNI UZIVATELSKE ROZHRANI

Nové intuitivni uzivatelské rozhrani poskytuje uZivateli velmi jednoduchy zplsob na-
vigace, nastaveni a zmény vSech parametr( a funkci. Zacnéte se svafovanim s na-
strojem Weld Assist, abyste zajistili optimalni svafovaci parametry a rychlost svafo-
vani robota. Pfipojte zafizeni k WeldEye ArcVision a zaénéte sbirat data. Ulozte dWPS
do kanald a sledujte kvalitu svaru v redlném ¢ase béhem svarovan.

Uzivatel miZe pomoci nabidky Zobrazit prejit do riznych ¢asti uzivatelského rozhrani,
jako je Domovska stranka, Pamétové kanaly, Parametry svafovani, Nastroje, Nasta-
veni a mnoho dalSich. Zobrazeni Parametry svafovani Ize pouzit k nastaveni Siroké
Skaly svafovacich parametr(, které pomahaji dosahnout pozadované kvality svaru.
Predchozi dokoncené svary lze zobrazit v historii svarii a knihu zaznami lze pouzit
ke sledovani protokolu udalosti.

UZivatelské rozhrani je pfistupné z libovolného zafizeni s webovym prohlizeCem. Na-
priklad mobilni telefon, tablet, notebook nebo jakykoli jiny primyslovy pocitac.




@ Svarovaci zafizeni Kemppi AX MIG pfinasi do vaSeho robo-

tického svafovaciho systému vysoky vykon a maximéini po-
tencidl produktivity. UZijte si snadnou integraci a zajistéte
opakovatelné, vysoce kvalitni svary s vysoce vykonnymi
procesy obloukového svafovan.

Diky svafovacimu zdroji se zatéZzovatelem 400 nebo 500 A
a robustnimu robotickému podavaci dratu, model AX MIG ex-
celuje v nepfetrzitych automatizovanych svafovacich aplika-
cich. Potfebujete néco navic? Aktivujte vykonnostni svafo-
vaci procesy MAX nebo Wise pro zvySeni rychlosti, snizeni
tepelného pfikonu a zvy$eni prlivaru pro naro¢né robotické
svafovaci aplikace nebo ndroéné vyrobni naroky. Procesy
MAX a Wise jsou optimalizovany pro robotické svafovani.

Zdroj AX MIG Ize snadno integrovat do robotického sva-
fovaciho systému. S komplexni sadou mozZnosti pfipojeni
nabizi nové zplsoby, jak maximdIné vyuZit mozZnosti vaSe-
ho MIG/MAG svafovaciho robota. Zdroj AX MIG méa intuitivni
uZivatelské rozhrani délkového ovlddani navrzené pfednim
svétovym UX (user experience) tymem. Snadno se pouZiva
a je pFistupné odkudkoliv z vaSeho notebooku nebo mobilni-
ho zafizeni prostfednictvim webového prohlizece.

Weld Assist pomdhd kazdému rychle najit ty nejlepsi svafo-
vaci parametry a je také mozné pfidat funkci monitorovani
zafizeni (Primysl 4.0) pro lep$i sledovatelnost a transpa-
rentni vykazovani klicovych ukazateld vykonu robotického
svarovani. WeldEye ArcVision a module dWPS si mlzZete vy-
zkouSet na tfi mésice zdarma.

Zajistéte si opakovatelné a vysoce kvalitni svary Vaseho MIG/
MAG svafovaciho robota s vyladénym zapalovénim a preci-
znim sledovanim svarové spdry. Funkce Touch Sense slouzi
k uréeni polohy svaru vzhledem k poloze robotu a funkce
TAST (Through Arc Seam Tracking) pomdahd robotickému
svafovacimu systému korigovat drdhu svafovani, pokud se
vyskytnou odchylky. K dispozici je také senzor prltoku plynu
a detekce kolize.

Integrace zafizeni AX MIG do vaSeho robotického svafova-
ciho systému je snadné. Je to nejlepS$i zplsob, jak ziskat

vysoce kvalitni automatizované svary a dosdhnout moznosti

nejmodernéjSich softwarovych funkci.

WeldEye, univerzalni softwarové feSeni pro fizeni svafovaci

vyroby, je k dispozici také pro robotické svafovani. Vyvadzena
kombinace softwaru, hardwaru a sluZeb spliiuje potfeby Si-
rokého spektra primyslovych odvétvi a Gkolii souvisejicich
se svarovanim.

WeldEye jako cloudova sluzba poskytuje jednoduchy zpi-
sob, jak fidit svafovaci vyrobu a kvalitu kdekoli na svété, bez
ohledu na to, kde se pravé nachdzite. Snizuje rezijni nakla-
dy tim, Ze zjednoduSuje proces dokumentace a sniZuje miru
oprav. Software je dostupny po celém svété.

SLEDOVATELNE
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SLEDOVANI SVARU (TAST)

Svarovaci zdroj posila informaci o délce oblouku a délce vyletu dratu do ro-
bota jako jednu hodnotu. Robot vyuziva tuto hodnotu k udrZeni stabilni dél-
ky oblouku a okamZité upravuje drahu robota ve vertikdInim i horizontalnim
sméru. Pro korekci svaru je tfeba vyuZiti oscilace - rozkyvu.

Tato funkce se vyuziva v pfipadé, Ze naprogramovand trajektorie svafovani
neni pfesnd s ohledem na skute¢nou polohu svafence nebo svarové spary.
Naptiklad pfi svafovani velkych svafencl v lodénicich, strojirenstvi, elektra-
renském primyslu atd.

TOUCH SENSE IGNITION (TSI)

Touch Sense Ignition (TSI) umoZiuje spolehlivé zapalovani bez zkratu, které
minimalizuje mnoZstvi rozstfiku a snizuje potfebu nasledného Cisténi sva-
fence.

TOUCH SENSING

Pomoci funkce Touch Sensing miiZe robot najit aktudini pozici vyrobku a po-
¢atecni a/nebo koncovy bod svaru.

Princip spo¢iva v tom, Ze svafovaci zdroj nasméruje vyhledévaci napéti na
svafovaci drat nebo plynovou hubici (50-200 V). KdyZ se drat nebo hubice
dotkne uzemnéného svafence, robot obdrzi zpravu o dotyku a uloZi polohu.
SlouZi pro korekce svafovaci trajektorie.

DETEKCE KOLIZE

Funkce detekce kolizi zdroje pfend$i zpravu z detektoru kolizi pfes konektor
podavace dratu na sbérnici nebo 1/0 kartu robota, pokud je pouZita volitelna
1/0 karta. Tato funkce vyzaduje kolizni snima¢ (shock sensor) instalovany na
pfirubé robota.

SNIMANI PRUTOKU PLYNU

Snimac pritoku plynu sleduje pritok plynu béhem svatovani v redlném case
a v pfipadé, Ze pritok plynu klesne pod mezni hodnotu, okamzité upozorni
robota, ktery zobrazi chybovy stav.



TECHNICKE SPECIFIKACE

ZDROJE ENERGIE: X5 ZDROJ, 400 SYNERGIC; 400 PULSE; 400 PULSE+

Kod produktu X5110400000; X5130400000; X5100400000

Pfipojovaci napéti 3~ 50/60 Hz 380...460 V +10 %
Pojistka 25A

Vykon 60% ED 400 A

Vystup 100% ED 350 A
Jmenovity vykon pfi max. proudu 20 kVA
Doporuceny vykon generatoru (min) 25 kVA
Svafovaci proud a rozsah napéti, MIG 15A/12V ... 400 A/42V
Svafovaci proud a rozsah napéti, TIG 15A/1V ... 400 A/42V
Svartovaci proud a rozsah napéti, MMA 15A/10 V... 400 A/42 V
Rozsah provoznich teplot -20..+40 °C
Vnéj3i rozméry DxSxV 750 x 263 x 456 mm
Hmotnost (bez pfisluSenstvi) 39,0 kg
Stupefi ochrany I1P23S

Trida EMC A

Rozsah skladovacich teplot -40...+60 °C

ZDROJE ENERGIE: X5 ZDR0OJ 500 SYNERGIC; 500 PULSE; 500 PULSE+

Kéd produktu X5110500000; X5130500000; X5100500000

Pfipojovaci napéti 3~ 50/60 Hz 380...460 V +10 %
Pojistka 32A

Vykon 60% ED 500 A

Vystup 100% ED 430 A
Jmenovity vykon pfi max. proudu 27 kVA
Doporuceny vykon generatoru (min) 35 kVA
Svafovaci proud a rozsah napéti, MIG 15A/10 V... 500 A/47V
Svarfovaci proud a rozsah napéti, TIG 15A/1V ... 500 A/47V
Svafovaci proud a rozsah napéti, MMA 15A/10 V... 500 A/47V
Rozsah provoznich teplot -20..+40 °C
Vnéjsi rozméry DxSxV 750 X 263 x 456 mm
Hmotnost (bez pfisluenstvi) 39,5 kg
Stupefi ochrany 1P23S

Trida EMC A

Rozsah skladovacich teplot -40...+60 °C

PODAVAC DRATU: R500; R500+

Kod produktu RX20150025L

Mechanismus poddvéani dratu 4-vélcovy, dva motory
Nastaveni rychlosti posuvu dratu 0,5-25 m/min
Pfipojeni pistole Euro
Velikosti plniciho drétu (Fe pevné) 0,8-1,6 mm, 1,0-1,6 mm
Velikosti plniciho drétu (Fe jddro) 1,0-1,6 mm
Velikosti plniciho drétu (Ss) 0,8-1,6 mm
Velikosti plniciho drétu (Al) 1,0-2,4 mm
Velikosti plniciho drétu (CusSi) 0,8-1,2 mm
Provozni napéti (bezpecnostni napéti) 48V DC
Rozsah provoznich teplot -20..+40 °C
Vngj$i rozméry DxSxV 374 x 234 x 183 mm
Hmotnost (bez pfisluenstvi) 6,15 kg; 6,75 kg

Stupefi ochrany 1P215



SVAROVACI SOFTWARE PRO AX MIG

Product code AX80000 (Product code for AX MIG Welder)
MAX Position
Product code AX60000 (Product code for AX MIG Welder)
MAX Speed
Product code AX70000 (Product code for AX MIG Welder)

Product code AX30000 (Product code for AX MIG Welder)
WisePenetration+
Product code AX20000 (Product code for AX MIG Welder)
WiseThin+
Product code AX50000 (Product code for AX MIG Welder)
WiseRoot+
Product code AX40000 (Product code for AX MIG Welder)

Product code AX10000 (Product code for AX MIG Welder)
AX Work Pack Pulse
Product code AX92070200
AX Work Pack 1-MIG

Product code AX92070200

TRADE, spol. s r.o. Znojemska 80, 586 01 Jihlava, tel: 777 852 799, e-mail: jihlava@tradeweld.cz
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